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Uvod

Projektova dokumentace feSi vystrojeni armaturni komory a akumulacnich nadrzi
zemniho vodojemu Na Vrabdici po pfistavbé nové akumulaéni nadrze o uzitném objemu 990
m?®. Nova akumulace bude realizovana vedle stavajici akumulace s napojenim na stavajici
armaturni komoru. Obé komory budou mit spoleénou nadzemni ¢ast nutnou v pfipadé

vstupu do akumulaci pfi udrzbé& a myti vodojemu.

Technologicka ¢ast ma dva provozni soubory

PS 01 Novy vodojem — technologicka ¢ast
PS 02 Elektrotechnologie, ASR, prenosy

Podklady pro vypracovani projektové dokumentace:
Projektova dokumentace stavebni asti
Nabidky jednotlivych stroju a zafizeni

Odborna literatura



Technicka zprava:

PS 01 — Strojni ¢ast

Po provedeni pfistavby akumulaéni nadrze VDJ Na Vrabgici bude provedeno

kompletni potrubni vystrojeni akumulaéni nadrze a pfislusné ¢asti armaturni komory VDJ.

Nasledné budou kompletné demontovany potrubni rozvody, armatury a dalSi
vystrojeni stavajici akumulaéni nadrze a armaturni komory VDJ.

Nové vystrojeni zajisti plnéni obou komor VDJ Na Vrabéici z vodniho zdroje StolmiF a
sougasné plnéni ze spotiebisté Cesky Brod.

Odbér vody z obou komor do spotiebisté bude zasobnim fadem.

Na pfivodu vody z pramenisté StolmiF bude osazena uzaviraci armaturafiltr, indukéni
pritokomér a uzaviraci armatura za pratokomérem. Nasledné bude potrubi rozdéleno pro
samostatné plnéni obou komor, na pfivodu do kazdé komory bude uzaviraci armatura pro
moznost odstaveni pfislusné akumulaéni nadrze. Pfed a za filtr bude osazen navarek G 1/2“
pro osazeni tlakového ¢idla. Snimani tlaku bude slouzit pro kontrolu zaneseni filtru.

Odbérna potrubi z jednotlivych komor budou v akumulaénich nadrzich osazena
vtokovymi koSi a v armaturni komofe osazena uzaviracimi armaturami. Nasledné budou
potrubi odbérl spojena do spole€ného potrubi a osazena kombinovanym vodomérem DN
150 pro mérfeni odbéru vody do spotiebisté. Pro moznost plnéni akumulacnich komor z
odbérného fadu bude zfizena potrubni vétev DN 150 osazena indukénim pritokomérem DN
80. Pptrubni vétev bude z odbérného potrubi zausténa do plniciho potrubi VDJ a bude
osazena zpétnou mezipfirubovou klapkou. To umozni plnéni VDJ ze zasobniho fadu a
soucCasné zajisti, Ze veSkera pfivedena voda projde akumulaénimi nadrzemi.

Dale bude z kazdé akumulacni nadrze nové provedeno potrubi havarijniho prepadu a
potrubi odkaleni akumulaéni nadrze.

Pro moznost Cisténi akumulaénich nadrzi a zajisténi provozni vody v objektu VDJ
bude instalovana mala ATS pro Q = 2 I/s, H = 45 m v.sl. Soucasti ATS ¢asti bude i potrubni
vystrojeni a armatury a tlakova nadoba s vakem z potravinaiské pryZze. Na ATS bude
navazovat novy rozvod provozni vody v objektu.

Provozni voda pro oplach komor je zavedena do komor a ukonena ventilem pro

napojeni hadice.



Potrubi a armatury

Veskera potrubi budou provedena z tenkosténnych nerezovych trub s pfirubami,
kotevnim a spojovacim materidlem rovnéz z nerezoceli. Armatury budou v provedeni se
zvySenou protikorozni ochranou.

Veskery material bude dodan s atesty pro styk s pitnou vodou.

Prostupy technologickych potrubi sté&énami budou té€snény segmentovym tésnénim

nerez ocel — pryz s atestem pro styk s pitnou vodou.

Funkce

PInéni akumulacnich nadrzi vodojemu bude fizeno dle hladiny vody v akumulaénich
nadrzich spinanim a vypinanim stavajicich Cerpadle v Cerpacich stanicich, dodavajicich
vodu do VDJ Na Vrab€ici

Ovladani Cerpadel ATS bude pIné automatické dle tlaku ve vytlaéném potrubi. Chod
Cerpadel stanice bude blokovan proti chodu na sucho.

V pfipadé potieby bude do VDJ piivadéna voda pres spotiebisté Cesky Brod, zpétna
klapka na odbérném potrubi DN 300 bude automaticky uzaviena a zpétna klapka DN 150 na
propoji do plniciho potrubi se automaticky uzavfe.

Provozni a poruchové stavy budou prenaSeny na dispeCerska pracovisté

provozovatele.

Provizorni propoje po dobu vystavby

Pro zajisténi provozu VDJ Cesky Brod se predpoklada nasleduijici:

Natok vody do VDJ z CS Stolmif na VDJ je mozné pouze 1 x za tyden na dobu 24
hodin.

Odstavky odbéru vody z VDJ do spotfebisté Cesky Brod budou provadény pouze po
pfedchozi dohodé s provozovatelem, v no€nich hodinach a doba jedné odstavky nepiekrodi
4 hodiny.

Provizorni propoje budou provedeny v nasledujicim rozsahu.

Po vybudovani nové akumulaéni nadrze a po provedeni zkouSek vodotésnosti budou
provedeny odvrty pro potrubi a potrubi budou osazena.

Potrubi odkaleni a havarijnino pfepadu bude provedeno kompletné nové, plnici
potrubi bude v armaturni komofe osazeno Soupatkem (poz. 1.10), potrubi odbéru bude vné
akumulac¢ni nadrze osazeno pfirubou z oceli tf. 11, pfivafené prechodovou elektrodou
provizorné osazené Soupatkem DN 300, PN 10, v armaturni komofe bude vedeno mimo
trasu definitivniho potrubi a bude napojeno na novou pfirubu na ocelovém stavajicim potrubi

zasobniho fadu do spotfebisté Cesky Brod.



Nasledné bude nova akumulaéni nadrz uvedena do provozu. Po rekonstrukci
stavajici akumulaéni nadrze bude provedeno potrubi odkaleni a pfepadu stavajici AN.

Nasledné budou provedeny prostupy plniciho a odbérného potrubi a v ramci 24
hodinové odstavky bude provedeno nové plnici potrubi obou komor VDJ, potrubi
provizorniho plnéni bude demontovano, plnéna bude pouze nova AN.

Nasledné bude provedeno nové odbérné potrubi ze stavajici akumulaéni nadrze
vCetné 2 ks uzavéru (poz. 1.12) v armaturni komofe VDJ a nasledné bude provedeno
definitivni potrubi odbéru vody. Stavajici AN bude napinéna a pfipravena k provozu.

Nasledné pfi 4 hodinové odstavce bude nova AN ostavena a odbér vody ze stavajici
AN bude napojen v armaturni komofe na zasobni fad DN 300.

Po zprovoznéni stavajici akumulace bude nova akumulace vypusténa, provizorni
propoj odbéru vody bude demontovan, v€etné uzaviraciho Soupatka, ocelova pfiruba na
odbérném potrubi bude odfiznuta a bude provedeno propojeni potrubi z nerezoceli, véetné
prostupu sténou armaturni komory. Nasledné bude nova AN naplnéna a uvedena do
provozu.

V posledni etapé bude provedena instalace ATS provozni vody a rozvody v armaturni
komore VDJ.



Spole¢na ustanoveni

Dodavatel technologické &asti zafizeni je povinen fidit se predpisy o bezpecnosti
prace v souladu se zakonem 26/2006 Sb - Zakonik prace a souvisejicimi pravnimi pfedpisy v
platném znéni.

Pro montazni prace, prace ve vyskach a rekonstrukéni prace dodavatel musi
zpracovat technologicky postup montaze jim montovanych stavebnich a technologickych
konstrukci, ktery musi obsahovat Casovy sled montaznich zabér(, nasazeni a pohyb
mechanizacnich prostfedkl v€etné zabezpedeni dotéenych pracovist.

Pro provoz zafizeni budou bezpec€nostni predpisy stanoveny provoznim fadem,
vypracovanym pfed uvedenim zafizeni do provozu.

Pfed zahajenim provozu na objektech bude provedeno:

tlakova zkousSka vodotésnosti potrubi

proplach a dezinfekce technologického zafizeni s potrubim

vychozi revize el. zafizeni

komplexni vyzkouSeni technologické ¢asti stavby v délce min 48 hodin

HhWON-=
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Seznam stroju a zafizeni:

AT stanice, setavajici z 2 ks nerezové &lankové vertikalni 11-stupfiové Eerpadlo s
jednoduchou mechanickou ucpavkou, pevnou spojkou a pfirubovym el.motorem 1,5
kW, spojené v monoblok, 3,2 A/400V, pro Q = 2,0 I/s, H =45 m v.sl. Soucasti ATS
jsou uzaviraci armatury na sani a vytlaku, zpétné klapky na vytlaku, sbérnice sani a
vytlaku G 2% 2 ks tlakovy spina¢, manometr na sani a vytlaku a spole¢ny ram
Z nerezoceli.

1 kpl

Tlakova nadoba z nerezoceli s vakem z potravinaiské pryze objem 200 |, PN 6,
vCetné& manometru, pojistného ventilu DN 40, oteviraci pfetlak 5,6 bar, uzaviraci
armatury s vypoustécim ventilem a dalSiho pfislusenstvi.

1 kpl

Induké&ni pratokomér v oddéleném provedeni DN 80, PN 10, Qmin= 6,0m%h, Qmax=
145m®/h, délka propojovacich kabelt 7 m, napajeni 230 V, vystup analog 4 — 20 mA
+ nastavitelné pulzy. Kryti snimace IP 67.
- vytlak ze zdroje Stolmii do VDJ Na Vrabgici

1 kpl

Indukéni pratokomér v oddéleném provedeni DN 80, PN 10, Qmin= 6,0m%h, Qmax=
145m®h, délka propojovacich kabelt 7 m, napajeni 230 V, vystup analog 4 — 20 mA
+ nastavitelné pulzy. Kryti snimace IP 67.
- zpétné zasobeni ze spotiebisté Cesky Brod do VDJ.

1 kpl

Kombinovany vodomér DN 150, PN 16, pfepinaci ventil automaticky usmériuje
pratok pres hlavni nebo vedlejSi vodomeér v zavislosti na protékajicim objemu vody.
Qmin= 0,1 m%h, Qn= 250 m®h, vodomér v&etné modulu pro dalkovy odedet.
Prepinaci pratok klesajici — 5 m*/hod, pfepinaci pritok rostouci 6,6 m®/hod. Hodnota
impulzu 25/ 0,25 I/ 1 imp. V&etné 2 ks snimacu pritoku osazenych do vodomerda.
- odbé&r z VDJ do spotfebisté Cesky Brod.

1 kpl

Davkovaci Cerpadlo chlornanu sodného se samoodvzdusriovaci hlavou pro Q = 2,5
I’hod, p = 4 bar, davkovaci ¢erpadlo pro Fizeni davky pulzy z fidiciho systému
s pulzni multiplikaci, v€etné zasobni nadrze chlornanu sodného objemu 60 I,
zachytné vany, saci sestavy, hadice vytlaku chlornanu délky 16 m, vstfikovaciho
ventilu do potrubi a dalSiho pfislusenstvi.

1 kpl

Uzaviraci mékce tésnici pfirubové Soupatko, DN 80, PN 10, srdce kompletné
vulkanizované EPDM pryzi, zesilena tloustka pryZe v dosedacich plochach,
trojnasobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana, télo
tvarna litina GJS-500, vné i uvnitf epoxidace, kratka stavebni délka

1 ks
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1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

Uzaviraci mékce tésnici pfirubové Soupatko, DN 100, PN 10, srdce kompletné
vulkanizované EPDM pryzi, zesilena tloustka pryZe v dosedacich plochach,
trojnasobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana, télo
tvarna litina GJS-500, vné i uvnitf epoxidace, kratka stavebni délka

2 ks

Uzaviraci mékce tésnici pfirubové Soupatko, DN 150, PN 10, srdce kompletné
vulkanizované EPDM pryzi, zesilena tloustka pryZe v dosedacich plochach,
trojnasobna ucpavka vietene, valcované vieteno a tézka protikorozni ochrana, télo
tvarna litina GJS-500, vné i uvnitf epoxidace, kratka stavebni délka, ovladani ru¢nim
kolem

4 ks

Uzaviraci mékce tésnici pfirubové Soupatko, DN 200, PN 10, srdce kompletné
vulkanizované EPDM pryzi, zesilena tloustka pryZe v dosedacich plochach,
trojnasobna ucpavka vietene, valcované vieteno a té€Zka protikorozni ochrana, télo
tvarna litina GJS-500, vné i uvnitf epoxidace, kratka stavebni délka, ovladani
fetézovym kolem a ovladaci fetéz celkové délky 6 m

2 ks

Uzaviraci mékce tésnici pfirubové Soupatko, DN 200, PN 10, srdce kompletné
vulkanizované EPDM pryzi, zesilena tloustka pryZe v dosedacich plochach,
trojnasobna ucpavka vietene, valcovaneé vieteno a tézka protikorozni ochrana, télo
tvarna litina GJS-500, vné i uvnitf epoxidace, kratka stavebni délka, ovladani ruénim
kolem

1ks

Uzaviraci mékce tésnici pfirubové Soupatko, DN 300, PN 10, srdce kompletné
vulkanizované EPDM pryzi, zesilena tloustka pryZe v dosedacich plochach,
trojnasobna ucpavka, ovladani ruénim kolemetene, valcované vieteno a tézka
protikorozni ochrana, télo tvarna litina GJS-500, vné i uvnitf epoxidace, kratka
stavebni délka, ovladani ruénim kolem

3 ks

Zpétna mezipfirubova klapka DN 150, PN 10, télo klapky litina GGG 40, disk
nerezova ocel 1.4408, hfidel a pruzina nerezova ocel 1.4401, t&snéni pryz EPDM,
klapka urena pro styk s pitnou vodou

1 ks

Zpétna prirubova klapka DN 300, PN 10, télo klapky litina GGG 40, disk nerezova
ocel 1.4408, hfidel a pruzina nerezova ocel 1.4401, tésnéni pryz EPDM, klapka
urena pro styk s pitnou vodou

1 ks

Prirubovy Cistici kus s filtrem DN 200, PN 10, sito z nerezové oceli, sou&asti filtru je
vypoustéci zatka. Télo a viko z tvarné litiny GJS-250. Srouby a matice z nerezové
oceli.

1 ks

Montazni viozka DN 150, PN 10, s jednostranné pruchozimi zavitovymi tyéemi a
volnou pfirubou; svafovana z oceli S235JR; klasicky typ (nikoliv kombinace potrubni
spojka a F kus); plny pocet Sroub(l — zavitovych ty&i; nastavitelny rozsah +-25mm;
barva modra RAL 5017; epoxidace

3 ks
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1.23

1.24

1.25

1.26

Vtokovy kos DN 300, PN 10 pro zabranéni vnikani hrubSich necistot do potrubi, v
provedeni pro trvaly styk s pitnou vodou
Té&lo: Sed4 litina EN-JL 1040 s epoxidovou ochranou
Cednik: dérovany plech z uhlikové oceli s epoxidovou ochranou
2 ks

Automaticky odvzdusiovaci a zavzdushovaci ventil G 14, PN 6, v€etné navarku z
nerezoceli s vnéjsim zavitem G 1°
1 ks

Vytokovy zahradni ventil DN 15, PN 6 pro pitnou vodu, s ruéni pakou, v€etné& navarku
z nerezoceli G 1/2“ s vnitfnim zavitem
4 ks

Kulovy ventil G 1/2". PN 6 pro pitnou vodu, v€etné navarku z nerezoceli a zavitového
prodlouzeni G 1/2" délky 30 mm - pro montaz tlakového snimace

3 ks
Uzaviraci kulovy ventil 1%, PN 6 pro pitnou vodu, s ru¢ni pakou a navarkem
z nerezoceli G 1 s vnéjSim zavitem.

1 ks
Uzaviraci kulovy zavitovy ventil DN 50, PN 6, s ru€ni pakou, v€etné navarku z
nerezoceli s vnéjSim zavitem G 2, v€etné hadicové koncovky

2 ks
Uzaviraci kulovy zavitovy ventil DN 50, PN 6, s ruéni pakou, v€etné navarku z
nerezoceli s vnéjSim zavitem G 2°, v€etné pfipojovaciho Sroubeni z nerezoceli

1 ks

Neobsazeno

Potrubi z nerezoceli AlISI 316 DN 50 — provozni voda, sani a vytlak ATS

potrubi 54 x 2,0 mm 16 m
oblouk nerez 90° 54 x 2 mm 7 ks
navarek nerez G 2“ /54 mm s vnitfnim zavitem 2 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.

Zavity spoju a trmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetieni zavitl nerezovych
Sroub.

Vcetné 3 ks odvrt betonovou sténou dalky max. 500 mm, prdmér prostupu 102 mm,
stény prostupu opatieny stérkou, véetné 3 kpl segmentového tésnén prostupu pro
primér potrubi 54 mm, materialové provedeni pryz - nerez s atestem na pitnou vodu

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AlISI 316 DN 100 — odkaleni VDJ
potrubi 104 x 2,0 mm 3,0m
pfiruba pfivafovaci DN 100, PN 10 4 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 100, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 4 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.
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1.27

1.28

Zavity spoju a tfmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zavitl nerezovych
Sroub.

Kazdy pfirubovy spoj bude osazen 2 pary véjifovych podlozek pro zajisténi vodivého
pospojeni

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AlSI 316 DN 80, DN 200 — pfivod do VDJ
potrubi 84 x 2,0 mm Tm
potrubi 204 x 2,0 mm 14 m
oblouk nerez 90° 204 x 2,0 mm 3 ks
redukce nerez pfivarovaci centricka DN 250/DN 200 1 ks
redukce nerez pfivarfovaci excentricka DN 200/DN 80 2 ks
priruba pfivafovaci nerez DN 80, PN 10 4 ks
pFiruba pfivafovaci nerez DN 200, PN 10 8 ks
pfiruba pfivafovaci nerez DN 250, PN 10 1 ks
pFiruba pfivafovaci ocel tf. 11 DN 250, PN 10 1 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 80, PN 10 —
kratky bez vliozené armatury 4 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 8 kpl

spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 250, PN 10 —
kratky bez vloZzené armatury, spoj proveden jako galvanicky oddéleny 1 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl
Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.

Zavity spoju a tfmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetieni zavitl nerezovych
Sroubd.

Kazdy pFirubovy spoj bude osazen 2 pary véjifovych podlozek pro zajisténi vodivého
pospojeni

V&etné ocisténi a tfivrstvého ochranného natéru stavajiciho potrubi a pfiruby z oceli

tr,. 11 0,5 m?

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AlSI 316 DN 80, DN 150 — zpétné zasobovani ze spotfebisté
potrubi 84 x 2,0 mm 1,0m
potrubi 154 x 2,0 mm 2,0m
oblouk nerez 90° 154 x 2,0 mm 2 ks
pFiruba pfivafovaci nerez DN 80, PN 10 2 ks
pfiruba pfivafovaci nerez DN 150, PN 10 4 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 80, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 2 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 150, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 4 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 150, PN 10 —
dlouhy s vloZenou zpétnou klapkou 1 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosféfe.
Zavity spoju a trmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetieni zavitl nerezovych
Sroubd.
Kazdy pfFirubovy spoj bude osazen 2 pary véjifovych podlozek pro zajisténi vodivého
pospojeni

1 kpl
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1.29

1.30

1.31

Potrubi z nerezoceli AlISI 316 DN 150, DN 300 — spole¢ny odbér z VDJ

potrubi 154 x 2,0 mm 1,5m

potrubi 306 x 3,0 mm 10,0 m

potrubi 323,85 x 6,35 mm 10,4 m

redukce nerez pfivafovaci excentrickda DN 300/DN 150 2 ks
oblouk nerez 90° 306 x 3,0 mm 1 ks

oblouk nerez 90° 323,85 x 6,35 mm 2 ks

oblouk nerez 15° 323,85 x 6,35 mm 1 ks

pfiruba pfivafovaci nerez DN 150, PN 10 4 ks

pfiruba pfivafovaci nerez DN 300, PN 10 8 ks

pfiruba pfivafovaci ocel tf. 11 DN 300, PN 10 1ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 150, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 4 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 300, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 7 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 300, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury, spoj provést galvanicky oddéleny 1 kpl
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 300, PN 10 —
dlouhy s vloZenou zpétnou klapkou 1 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.

Zavity spoju a tfrmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zavitl nerezovych
Sroubu.

Kazdy pFirubovy spoj bude osazen 2 pary véjifovych podlozek pro zajisténi vodivého

pospojeni
Veetné ocisténi a tfivrstvého ochranného natéru stavajiciho potrubi a pfiruby z oceli
tr,. 11 1 m?

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AlSI 316 DN 150 — obtok méficiho useku
potrubi 154 x 2,0 mm 3,5m
oblouk nerez 90° 204 x 2,0 mm 2 ks
pfiruba pfivafovaci nerez DN 150, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 200, PN 10 —
kratky bez vlozené armatury 3 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskereé svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.

Zavity spojl a trmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zavitl nerezovych
Sroubd.

Kazdy pfirubovy spoj bude osazen 2 pary véjifovych podlozek pro zajisténi vodivého
pospojeni

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AlSI 316 DN 300 — havarijni pfepad VDJ
potrubi 306 x 3,0 mm 15 m
oblouk nerez 90° 306 x 3,0 mm 9 ks
oblouk nerez 20° 306 x 3,0 mm 1ks
natokova pfivarovaci redukce 306/406 2 ks
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny
metodou TIG v ochranné atmosfére.
1 kpl
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1.32

1.33

Provizorni propoje

e Provizorni plnéni nové akumulaéni nadrze vodojemu — potrubi z oceli tf. 11
DN 200 délky 14 m, v&etné 4 ks kolen, 2 ks pfirub DN 200, PN 10 a 2 ks
pfirubovych spoji DN 200, PN 10. V&etné konzol z oceli tf. 11, bez natérd,
kotvenych do betonovych konstrukci.

e Provizorni odbér vody z nové akumulacni nadrze vodojemu — potrubi z oceli
DN 300, délky 16 m, v€etné 3 ks koleno DN 300, 3 ks pfiruba DN 300, PN 10
a 2 ks pfirubovych spojua DN 300, PN 10. V&etné konzol z oceli tf. 11, bez
natéru, kotvenych do betonovych konstrukci. V&etné 1 ks Soupatko na odbéru

vody z nové akumulaéni nadrze VDJ.
1 kpl

Demontaze - kompletni demontaz technologického zafizeni a potrubnich rozvodu
v armaturni komofe VDJ a ve stavajici akumulacni nadrzi. Celkova hmotnost cca

1.800 kg.
1 kpl
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Specifické technické podminky dodavek — strojni ¢ast

1.1 Obecné pozadavky

Veskeré vyrobky, které mohou byt ve styku s upravovanou ¢i pitnou vodou musi
byt dodany v souladu s poZzadavky vyhl. MZdr CR 409/2005 Sb. o hygienickych
pozadavcich na vyrobky prichazejici do styku s pitnou vodou a na upravu vody. Soulad
musi byt dokladovan v souladu s pozadavky vySe uvedeného pravniho predpisu.

Vsechna zafizeni dodavana podle specifikace musi vyhovovat poslednim vydanim
nasledujicich norem: CSN, EN, ISO, DIN.

Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani vSech norem a predpisti zakonem
platnych v CR.

Technologické zafizeni musi byt dodana od vyrobct, ktefi maji v CR zajistén servis.
Toto prokéze zhotovitel pfi predani, kdy doloZi k jednotlivym zatizenim prohlaseni servisni
organizace v CR o zaji§téni servisu.

Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat pozadavkim zdkona €. 22/1997 Sb.

v platném znéni a souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke vS§em zabudovanym
vyrobkim doklady pozadované podle uvedenych pravnich ptedpist. Veskeré zatizeni musi
byt dodano v souladu s pozadavky vyhlasky ¢. 137/1998 o obecnych technickych pozadavcich
na vystavbu.

Zhotovitel stavby musi respektovat pozadavky v souladu s pozéarni zpravou a
protokolem o urceni prostiedi,

Zhotovitel stavby (ucastnik tendrového tizeni) je povinen pii sestaveni nabidky
zkontrolovat vyméry a technické specifikace dle vykresové dokumentace.

Provedeni technologickych zatizeni musi odpovidat typu prostfedi, ve kterém budou
umisténa v souladu s CSN 33 2000-3.

Provizorni zafizeni jsou zafizeni vyuZzivana v prubéhu rekonstrukce a po ukonceni
stavby zlstanou v majetku investora.

Veskeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouzité, coz dolozi zhotovitel
pfislusnymi doklady. Vyjimku tvoii technologicka zatizeni, u kterych je ve specifikaci ptimo
uvedeno, ze bude provedena repase stavajiciho zatizeni.

Vesker¢ stroje a zafizeni budou dodana vcetné prvnich néplni.

Soucasti dodavky jsou i 1. napln€ provoznich hmot (naptiklad chemikalii, flokulanth a
pod.)

Soucasti dodavky je provedeni vSech revizi a predepsanych zkousek, jakoz 1 provedeni
flokula¢nich zkousek kalu pro zahu$téni a odvodnéni.

Vesker¢ stroje, zafizeni a armatury budou oznaceny tak, aby byly v provozu jednoduse
identifikovatelné, jejich oznaceni bude odpovidat projektu skutecného provedeni a
provoznimu fadu. Veskera potrubi budou oznacena smérem proudéni, ¢islem potrubni vétve a
nazvem media, dale budou barevné rozliSena podle typu media. Oznaceni zahrne zhotovitel
stavby do ceny jednotlivych zafizeni.

Zhotovitel stavby poskytne provozovateli provizorni zafizeni pro vycerpani nadrzi,
zlabt, Sachet a jimek. Provozovatel zajisti vyCerpani a vycCiSténi nadrzi, zlabt, Sachet a jimek.

1.2 Material

) Pouzité materily budou oznaceny v souladu s CSN EN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN ISO 1127, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN ISO 1872-1, CSN EN ISO 1873-1
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Materialy musi byt voleny v souladu s druhem prostfedi a druhem protékajiciho
média.

Vyraz ,,OCEL* oznacuje konstrukéni ocel tf. 11 se zaruCovanou svaftitelnosti (napf.
11 375 odpovidajici CSN 41 1375).

Vyraz ,,NEREZ* oznacuje antikorozni ocel tf. 17 s vlastnostmi rovné minimalné oceli
AISI 316.

Vyraz ,,PLAST* je pouzit pro materialy PE-HD, PP nebo PVC-U.

Musi byt zabranéno jakémukoliv kontaktu nerezové oceli s jinym druhem oceli. Je-li
to nezbytné, musi byt kontaktni plocha oddélena nevodivou vrstvou.

Souvisejici normy:
CSN 41 1375, CSN 41 7240, CSN EN 10020, CSN EN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN 10088-1, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN ISO 1872-1, CSN EN ISO 1873-1

1.3 Povrchova uprava technologického zarizeni a potrubi

Technologicka zatizeni, tocivé stroje, armatury budou od vyrobct expedovany
s kvalitni kone¢nou povrchovou upravou od vyrobce a chranéna obalovou technikou.

Na potrubi a dopliikovych konstrukcich z nerez oceli bude provedena Uprava svart
chemicky.

Nerezova potrubi a potrubi z plastu budou bez natéru.

Konstrukce vyrobené z oceli tfidy 11 (kotveni potrubi, obsluzné lavky apod.) budou
opatfené zarovym pozinkovanim s tloustkou vrstvy min. 60 pm.

Povrchova ochrana zatizeni z bézné oceli bude provedena natéry. Natéry budou
provedeny epoxidovymi dvouslozkovymi néatéry v souladu s CSN EN ISO 12944-1, 2, 3, 4, 5,
6, 7, 8 nasledovné: kartaCovani, opraseni, odmasténi, 1x zékladni natér, 2% vrchni natér.

Ptipadné pozadované tepelné izolace jsou uvedeny u jednotlivych technologickych
zafizeni a potrubi.

VSechny Upravy vnitiniho povrchu zatizeni pouZité v technologické lince pitné vody
musi mit hygienicky atest pro pitnou vodu.

Souvisejici normy:
CSN ISO 3864, CSN 03 8220, CSN 03 8762, CSN EN ISO 12944-2, CSN EN ISO 12944-5,
CSN EN ISO 14920, CSN EN ISO 220063, CSN 13 0072, CSN 13 0420

1.4 Cerpadla

Konstrukce ¢erpadel musi byt navrZena podle soustavy platnych norem.

Konstrukce musi vyhovovat v§em bezpecnostnim predpisiim.

Objemova Cerpadla musi byt vybavena tlakovym bezpecnostnim zatizenim.

Materialové provedeni Cerpadla musi odpovidat druhu ¢erpané kapaliny.

Ptipojeni cerpadel bude provedeno ptirubovymi spoji podle soustavy platnych norem.

Kryti elektromotoru — min. IP-54.

Cerpadla budou dodéna kompletné v&etnd motoru, spojky, prevodovky (bude-li
potiebna), svorkovnice, zékladového ramu, atd.

Dodévka bude také zahrnovat seznam nahradnich soucastek, provozni piirucku,
pokyny pro udrZbu a dalsi kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy:
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CSN 11 0010, CSN 11 3003, CSN ISO 9905, CSN ISO 5199, CSN ISO 9908,
CSN EN ISO 14847, CSN 13 1000, CSN 13 1060, CSN EN 60204-1, CSN EN 60529
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1.5  Armatury

Konstrukce armatur musi byt navrzena podle soustavy platnych norem.

Jmenovity tlak bude zvolen podle maximalniho tlaku a bude odpovidat soustavé
platnych norem. MiZe byt zvolen i1 vys§i jmenovity tlak nez potfebny v piipadé, Ze bude
odpovidat typovym fadam vyrabénych armatur.

Armatury budou pfipojeny k pfirubam nebo mezi piiruby podle soustav platnych
norem.

Armatury pouzité v rozvodech upravy vody musi mit atest na pitnou vodu. Uzavéry na
odpadech tento atest mit nemusi.

Pouzité materialy budou odpovidat protékajicimu médiu a budou voleny podle druhu
pouzitého materialu potrubi. Zivotnost materialu armatur pro instalaci do nerezového potrubi
musi byt souméfitelna s Zivotnosti potrubi z antikorozni oceli.

Dodavka bude také zahrnovat seznam néhradnich souc¢astek, provozni ptirucku,
pokyny pro udrzbu a dal$i kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy

CSN 13 1060, CSN 13 3007, CSN 13 3020, CSN EN 558-1, CSN EN 558-2, CSN 13 3051-1,
CSN 13 3051-2, CSN 13 3051-3, CSN 13 3052-1, CSN 13 3053-1, CSN 13 3054,

CSN 13 3058, CSN 13 3060-1, CSN 13 3060-3, CSN EN ISO 5210, CSN 13 3501,

CSN 13 3503, CSN 13 3701, CSN EN 593, CSN 13 4001, CSN 13 4202, CSN 13 4309-2

1.6  Pohony k armaturam

Elektropohony budou navrzeny na 230 V, 50 Hz, nebo 400 V, 50 Hz, kryti minimaln¢
IP-65.

Elektropohony armatur budou vybaveny 2 momentovymi a 2 koncovymi spinaci a
budou chranény tepelnou pojistkou.

Pfipojeni ke vietenu armatury bude provedeno podle CSN EN ISO 5210.

U pohonu bude pouzito standardni pfipojeni pies ptipojovaci svorkovnici.

Pohon armatury bude chranén tepelnou pojistkou.

Pohony na armaturach nebudou vyzadovat zvlastni kotveni ani pii pouZziti
prodluZovacich mezikusi do délky 1 m.

Regula¢ni armatury budou mit pomalubézné pohony s vysilacem polohy 0-100 % pro
vystupni signal 4-20 mA, pasivni, ve 2 vodi¢ovém provedeni.

Doba piestaveni regula¢nich armatur bude vyhovovat regulacnim pozadavkim.
Dodévka bude také zahrnovat seznam nahradnich soucastek, provozni pfirucku,
pokyny pro udrzbu a dalsi kompletni dokumentaci.

1.7 Potrubi

Vsechna ocelova potrubi, tvarovky, atd. musi vyhovovat platnym normam s vyjimkou
zmén a dodatkll v tomto dokumentu.

Minimalni jmenovity tlak bude zvolen podle provozniho tlaku a bude odpovidat
soustave platnych norem.

Uvadéné délky tras potrubi jsou méteny v podélné ose véetné tvarovek se
zaokrouhlenim smérem nahoru na celé m. Délky tras budou uptesnény zhotovitelem ve
vyrobni dokumentaci.
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Potrubi bude v potfebnych vzdalenostech uchyceno kotevnimi prvky. Potrubi podél
stén a pod stropem budou kotvena na konzolach a zavésech pomoci trment.

Potrubi vedené nad podlahou bude ulozeno na podpérnych konzolach.

Kotveni bude provedeno ptednostné v mistech osazeni armatur a kompenzatoru,
hmotnost potrubi a armatur nesmi byt pfenaSena na kompenzatory.

Potrubi bude spojovano svary, ptirubami a spojkami. Bude pouzit takovy pocet
ptirubovych spojii a axialnich spojek, aby byla umoznéna lehka demontaz.

U spojeni potrubi axidlnimi spojkami bude zajisténa pevnost spojeni v tahu.

Kazdy ptirubovy spoj s vyjimkou galvanicky oddéleného spoje bude osazen 2 pary

vé&jitovych podlozek pro zajisténi vodivého pospojeni.

Dva odli$né materidly ve spoji musi byt oddéleny nevodivou vrstvou.

Pro prechod z jednoho materialu na druhy (napf. z nerezového potrubi na plastové)
bude pouzit ptirubovy spoj.

Na potiebnych mistech budou potrubi opatfena vypoustécimi, proplachovacimi a
pfipadné 1 odvzdusiovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajiSténo vypousténim
kondenzatu. Tyto armatury nejsou uvedeny ve specifikacich jednotlivych provoznich soubort
jako samostatné polozky. Jejich pocet vyplyne z realiza¢ni dokumentace. Zhotovitel je zahrne
pfi ocenovani do ceny potrubi u jednotlivych PS.

Spéadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni useky bylo moZno
vypustit, pfip. odvodnit. Sani ¢erpadel musi stoupat k ¢erpadliim (pouziti asymetrické
redukce).

Znaceni potrubi dle sméru pratoku a média bude provedeno v souladu s platnymi
normami — CSN 13 0072 Ozna¢ovani potrubi dle provozni tekutiny.

171 Ocelova potrubi

Trubky svafované a bezesvé odpovidajici CSN ISO 4200 vyrobené z oceli t¥idy 11 se
zaruéenou svafitelnosti (napt. ocel 11 375 odpovidajici CSN 41 1375).

Kotveni bude vyrobené ze Zaroveé pozinkované oceli. Tfmeny budou eventuelné
vystlané gumou nebo plastem.

1.7.2 Nerezova potrubi

Trubky svafované a beze$vé odpovidajici CSN ISO 4200, CSN EN ISO 1127,
CSN 13 1022, vyrobené z antikorozni oceli s vlastnostmi rovné minimalné oceli AISI 316.
Kotveni bude vyrobené z antikorozni oceli. Tfmeny budou eventudlné vystlané gumou
nebo plastem.
Ptirubovy spoj bude zhotoven z antikorozni oceli.

1.7.3 Plastova potrubi

Trubky odpovidajici CSN 64 3041, CSN 64 3060 vyrobené z polyethylenu (PE-
HD 100), polypropylenu (PP) a nebo mékceného polyvinylchloridu (PVC-U)

Kotveni bude vyrobené z nerez oceli véetné tfmentl, eventualné timenii vyrobenych
z plastu.

Vzdalenost mezi dvéma tfmeny musi byt takova, aby nedochézelo k prohnuti potrubi
vétsim nez 2,5 mm. U vodorovné polozené trasy miize byt potrubi mensich primeéri poloZeno
do pribézné nosniku (L, U-profil atd.) znerez oceli nebo plastu.
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Zmény délky plastového potrubi budou kompenzovany umisténim dilataénich ramen
v kombinaci s pevnym a kluznym ulozenim. Pohyb dilata¢niho ramena nesmi byt omezen
v doty¢ném useku ani nepoddajné uspofaddanymi tfrmeny trubky, ani ocelovymi nosniky,
vystupky zdiva apod.

Souvisejici normy:

CSN EN 1333, CSN 13 0010, CSN EN ISO 6708, CSN 13 0021-3, CSN 13 0021-4-1,

CSN 13 0021-4-2, CSN 13 0021-4-3, CSN 13 0021-7, CSN 13 0030, CSN 13 0072,

CSN 13 0300, CSN 13 0420, CSN 13 0725, CSN 13 0871, CSN 13 1000, CSN 13 1022,
CSN 13 1060, CSN 13 1075, CSN 13 1095, CSN 13 1160-1, CSN 13 1160-2, CSN 13 1180,
CSN 13 1520, CSN 13 1530, CSN 13 1540, CSN 13 1550, CSN 13 1564, CSN EN 10253-1,
CSN 13 2605, CSN ISO 4200, CSN EN ISO 1127, CSN 13 1022, CSN ISO 4200,

CSN EN ISO 1127, CSN 64 3041, CSN 64 3060

1.8  Pokyny pro montaz

Pti provadéni montéznich praci musi byt bezpodminecné dodrZzovany technologické
pfedpisy (pro pouziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouseni) stanovené vyrobci u
jednotlivych zafizeni nebo materiall.

Pti provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrzovat ustanoveni vyhlasky
324/90 o bezpecnosti prace a technickych zatizeni pti stavebnich praci. Pro montazni préace je
tieba se fidit zejména osmou ¢asti vySe uvedené vyhlasky.

Montazni firma musi byt odborné€ zptisobila pro montdz ocelového a nerezového
potrubi, plastového potrubi.

Potrubi musi byt namontovano v souladu s technicko-dodacimi pfedpisy pro montaz
potrubi (CSN 13 0020).

Demontéze technologické ¢asti zahrnuji celé komplety tzn. zatfizeni, potrubi, armatury,
konstrukce, pfipojeni el. energie atd.

Demontéze se podle rozdéleni d€li na ,,Setrné demontaze®, které pocitaji s vyuzitim
demontovaného zatizeni a na demontaZze, kter¢ pocitaji s likvidaci demontovaného zatizeni
jako Srotu. U ,Setrnych demontazi“ zhotovitel zatizeni demontuje, o€isti, odveze a uskladni na
urcené misto. U ostatnich demontazi zhotovitel zafizeni demontuje, zajisti seSrotovani nebo
jinou odpovidajici likvidaci u ¢asti které nelze seSrotovat a dolozi doklad o likvidaci odpadu.

Demontaze, piipadné bouraci prace budou nad provozovanymi nadrzemi provadény
tak, aby nebyly zneciStovany.

Zhotovitel zajisti ustaveni souososti hiideli u to¢ivych strojt.

Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se musi fidit dle pokynl vyrobce a
zhotovitele zafizeni.

Veskera kovova potrubi a strojni zatizeni budou vodiveé pospojena.

1.9 Svarovani kovu

Svarecské prace na ocelovém a litinovém potrubi a konstrukcich mohou vykonavat jen
svéiedi, ktefi maji odbornou zptisobilost ve smyslu CSN EN 287-1. Pracovnik provadgjici
svareCské prace musi mit certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé
s technickymi pravidly CWF-ANB.

Veskeré svarecské prace materidlu tf. 17 mohou provadét jen svareci s platnou uredni
zkouskou dle CSN 05 0710 se zamé&fenim na technologii na nerezové potrubi.
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Pti svafovani nerezovych materialil je nutné vénovat provedeni svarli zvySenou
pozornost, aby nedoslo k nauhlic¢eni svafovaného materialu.

U nerezového potrubi bude provedena liprava svard brouSenim a mofenim.

Pti svafovani tenkosténného nerezového potrubi bude kofen svaru ochranén
svafovanim v ochranné atmosféfe Argon 4,6

1.10  Svarovani a lepeni plastii
Svarecské a lepiCske prace na plastovych konstrukcich mohou vykonavat pouze

pracovnici, ktefi maji odbornou zptisobilost ve smyslu CSN 05 0705 (prEN 13 067) pro
svafovani a lepeni plastovych materiali. Pracovnik provadéjici svarecské a lepicské prace
musi mit certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shod¢ s technickymi
pravidly CWF-ANB (TP B 100, 301, 302).
Souvisejici normy: ) 5
CSN 05 0705, CSN 05 0710, CSN EN 287-1, CSN 13 1020

1.11  Demontovana zarizeni
Veskera demontovand zafizeni budou zneSkodnéna v souladu s platnymi pravnimi ptedpisy

2 Upozornéni

Materialy uvedené v obecné ¢asti specifikace jsou pro zhotovitele zavazné, neni-li u
konkrétnich popist jednotlivych polozek uvedeno jinak.
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